國立台灣大學九十五學年度第一學期

機械工程學系教師課程教學規劃表
	一、課程基本資料

	課程名稱
	中文：工場實習

	
	英文：WORKSHOP PRACTICE

	課程類別
	■必修 □知識領域選修 □一般選修
	班次
	01、02、03

	授課教師
	楊燿州、潘永寧、蔡曜陽
	學分數
	1

	課程編號
	502 25000
	每週上課時數
	3
	選修人數
	159

	上課時間
	一234或

二678或

四234
	先修課程
	無
	適修年級
	1

	二、課程教學目標與預期成效

	課程教學目標：

本課程主要目的為在機械實習工廠中，經由師傅之示範與指導，使學生能親自動手操作各種之加工機具及製造設備，並製造出成品。

	預期教學成效
	教學策略及方法
	評量方式
	細部

教育目標

	認識各種泛用型機具


	A講述教學法

C示範教學法

H協同教學法
	c作業

d測驗

h出席情形
	1、4

	藉由實作瞭解到一般加工原理及技巧


	C示範教學法

D作業教學法

H協同教學法
	f實作

h出席情形
	1、2、4

	體會製造方法及程序


	A講述教學法

C示範教學法

D作業教學法

H協同教學法
	d測驗

f實作

h出席情形
	1、2、3、4

	瞭解精密度及工廠安全之重要性


	A講述教學法

C示範教學法

D作業教學法

H協同教學法
	f實作

h出席情形


	1、4、7

	三、課程教學大綱

	1. 機械工廠實習及安全講習

2.  分組、各站組基本介紹及量具介紹

3. 【車工】車床操作要領、安全注意事項及風車軸套車製

4. 【銑工】銑床操作要領、風車底板銑削

5. 【鉗工】鉗工基本介紹及風車底板、葉片、支桿製作

6. 【焊工】電焊練習

7. 【磨工】綜合性機器(平面磨床、鋸床、鉋床等)介紹

8. 【車工】風車葉片支座車製

9. 【車工】風車軸心車製

10. 【銑工】風車底板銑削

11. 【鉗工】軸套、葉片支座鑽孔、攻牙

12. 【焊工】CO2焊、點焊、氧乙炔切割練習

13. 【磨工】風車軸心研磨(圓柱磨床)

14.  砂模製作及澆注天鵝

15.  各零件整修、補做及組裝

16.  製程檢討及成果展示



	四、教科書及參考書目（書名、作者、出版者、出版日期）及輔助教材

	機械工廠實習及安全  劉正良編著

國立編譯館大中圖書公司印行  中華民國八十六年十月一版

	五、課程說明與進度

	1.作業
每次換到新單元時，交該次操作單元之預習報告及前一個操作單元之作業(以工作日誌簿寫作)。

(1)作業遲交一星期內，其當次成績以50﹪計算。

(2)作業超過一週未繳交者，則不准補繳交，除當次成績不予計算外，其後每次扣學期總成績1分。

(3)缺交作業累計到達3次之學生，立即進入【暫停上課】狀態。

2.遲到

上課鐘響後開始點名，點名結束後始到達工廠者視為遲到。

(1)學生遲到每次扣其學期總成績2分。

(2)學生累計遲到次數達兩次（含）以上，立即進入【暫停上課】狀態。

3.請假

學生因故未能上課，應依學校規定事前辦理請假手續。

(1)學生因病未能上課，依學校規定准其事後補請假手續。

(2)學生應持假單向任課老師及助教說明，以解除【暫停上課】狀態。

(3)本廠因設備及人員限制，不開放任何補課申請，故請假即喪失當次上課成績，但不加扣學期總成績。

4.缺席

學生至下課鐘響仍未進工廠上課，即為一次缺席。

(1)缺席未經正式程序請假，除喪失當次上課成績之外，加扣其學期總成績15分，並且立即進入【暫停上課】狀態。

(2)學生累計缺席成績達兩次（含）以上，立即停止上課，學期成績以不及格論處。

5.上課紀律

(1) 基於工廠安全，學生上課必須服從任課老師及工廠師傅之指導，不得藉故不服從指導，或有言詞不禮貌等情事發生。

(2)學生衣著及髮型必須符合安全規定，並且不得在廠房中飲食、嬉鬧、追逐及打架等。

a.違反規定情形輕微者，立即停止上課，進入【暫停上課】狀態，並且依情狀扣除學期總成績5~20分。

b.違反規定情形嚴重，或同一情狀累犯者，立即停止上課，學期成績以不及格論處。

6.暫停上課

學生違反工廠紀律或規定事項，情況嚴重者，暫停其上課權力，稱為暫停上課。

(1)學生若【暫停上課】，必須立刻找任課老師溝通或說明，並取得任課老師簽證後始可解除。

(2)在解除暫停上課狀態之前所產生之缺席或遲到，仍應照上述規定扣學期總成績及上課成績。

	週次
	組別
	內容
	負責人員

	1
	安全教育週
	機械工廠實習及安全講習

課程之要求重點與事項暨學生之管理考核

(作業、出勤、紀律及成績之規定)
	任課教授

助教

	2
	準備週
	分組、各站組基本介紹

採購工作服、課本、卡尺

量具介紹
	全體

	第3週

至

第14週

6組×2週/組

=12週

(分組循環)
	車工
	車床操作要領、安全注意事項及風車軸套車製
	廖慶彰

韓道合

	
	車工
	風車軸心車製
	陳朝琴

洪秋復

	
	銑工
	銑床操作要領、風車底板銑削
	林榮輝

戈  元

	
	銑工
	風車底板銑削
	林瑞陽

	
	鉗工
	鉗工基本介紹及風車底板、葉片、支桿製作
	黃金潭

	
	鉗工
	軸套、葉片支座鑽孔、攻牙
	吳中興

助教支援

	
	焊工
	電焊練習
	

	
	焊工
	CO2焊、點焊、氧乙炔切割練習
	

	
	磨工
	綜合性機器(平面磨床、鋸床、鉋床等)介紹
	

	
	磨工
	風車軸心研磨(圓柱磨床)
	

	
	鑄工
	風車葉片支座車製
	全體

	
	鑄工
	砂模製作及澆注天鵝
	全體

	15
	組裝週
	各零件整修、補做及組裝
	

	16
	快樂學習週
	參觀工廠(或製程檢討及成果展示)
	

	六、評分及考試

	(1) 上課實作60% 

(2) 出席狀況20%

(3) 作業成績20%



	七、授課教師與助教

	班次01

楊燿州教授

 Office：工綜館613室

 e-mail：yjy@ntu.edu.tw 

 Tel.：(02)33662712

   助教: 張怡芳助教

 Office: 舊機205室

班次02

潘永寧教授

 Office：工綜館716,723室.

 e-mail：jhcheng@ntu.edu.tw
   Tel.：(02)33662687

   助教: 林以凡助教

 Office: 舊機205室

班次03

蔡曜陽教授：

 Office：工綜631

 e-mail：yytsai@ntu.edu.tw
   Tel.：(02)33662714

   助教: 彭建國助教

 Office: 舊機205室




